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ВСТУП 

Програма фахового іспиту визначає форму організації, зміст та особливості проведення 

вступного фахового іспиту на освітньо-професійну програму підготовки магістра «Технології 

машинобудування» за спеціальністю G9 Прикладна механіка. 

Метою програми фахового іспиту для вступу на освітньо-професійну програму 

підготовки магістра «Технології машинобудування» за спеціальністю G9 Прикладна механіка 

є перевірка набуття вступником компетентностей та результатів навчання, що визначені 

стандартом вищої освіти за спеціальністю G9 Прикладна механіка для першого 

(бакалаврського) рівня вищої освіти. 

Програмою фахового іспиту передбачено виконання завдань з чотирьох дисциплін, дві з 

яких теоретично-практичного спрямування, та дві практично-прикладного спрямування. 

Кожний білет вміщує 4 завдання - по одному з кожної дисципліни. Розв’язок кожного 

завдання має вміщувати принципову або розрахункову схему з умовними позначеннями та 

поясненнями, розрахунки та їх обґрунтування, висновки за отриманими результатами 

проміжних розрахунків, загальний висновок щодо отриманого результату розв’язку завдання. 

Під час складання фахового іспиту заборонено використання допоміжної літератури та 

інших допоміжних матеріалів та засобів. 

1. ОСНОВНИЙ ВИКЛАД 

1.1. Перелік тем, які виносяться на фаховий іспит 

Повний перелік тем, які виносяться на вступний фаховий іспит для вступу за освітньо-

професійною програмою (ОПП) «Технології машинобудування» за спеціальністю G9 

Прикладна механіка. 

Блок 1. «Технологія машинобудування» 

Технологічний процес та його структура. Процес машинобудівного виробництва, як 

технологічна система.  

Типи виробництва, їх характеристики та вплив на розробку технологічних процесів 

машинобудівного виробництва.  

Точність оброблення в машинобудуванні та методи її технологічного забезпечення. 

Формування точності оброблення деталі на етапах технологічного процесу механічної 

обробки. Методи досягнення заданої точності. 

Систематичні похибки оброблення. Причини виникнення і шляхи зменшення 

систематичних похибок. 

Випадкові похибки оброблення. Причини виникнення і шляхи зменшення випадкових 

похибок. 

Основні положення, терміни і визначення теорії базування. Види баз. Загальні 

положення і правила розробки схем базування. Базування деталі в складальній одиниці. 

Базування деталі при механічному обробленні. Правила вибору технологічних баз. 

Похибка базування. 

Визначення припусків на оброблення поверхонь деталей машин. 

Вихідна інформація та послідовність розробки технологічного процесу механічної 

обробки. Види технологічних процесів. Базові принципи побудови технологічних процесів 

механічного оброблення деталей. Вплив типу виробництва на розробку технологічних 

процесів. 
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Методи оброблення зовнішніх та внутрішніх циліндричних та конічних поверхонь 

лезовими різальними інструментами. 

Методи оброблення зовнішніх та внутрішніх циліндричних та конічних поверхонь 

абразивними інструментами. 

Методи оброблення плоских поверхонь. 

Методи оброблення різьбових, шліцьових та шпонкових поверхонь. 

Методи оброблення зубчастих поверхонь. 

Методи оброблення фасонних поверхонь. 

Методи зміцнення робочих поверхонь деталей машин.  

 

Блок 2. «Основи обробки матеріалів різанням» 

Інструментальні матеріали. Властивості та галузі раціонального застосування. 

Фізичні основи процесу різання. 

Динаміка процесу різання. 

Теплові явища при різанні та їх вплив на показники якості оброблених поверхонь. 

Зношування і руйнування різального інструментів. Стійкість інструментів. 

Формування характеристик обробленої поверхні деталі у процесі різання. 

Взаємозв’язок і взаємо- обумовленість основних явищ процесу лезового оброблення 

різанням. 

Режими різання. Методика призначення режимів різання лезовим інструментом. Вплив 

режимів різання на собівартість обробки. 

Особливості основних процесів лезового оброблення різанням. 

Інтенсифікація процесів оброблення різанням. 

Процеси абразивного оброблення. 

Мастильно-охолоджувальні технологічні середовища (МОТС), їх функції та вплив 

показники якості оброблюваних поверхонь. 

Оброблюваність різанням типових конструкційних матеріалів. Питома сила різання. 

Оптимізація процесу різання ( спеціальний розділ ). 

 

Блок 3. «Програмування верстатів з числовим програмним керуванням (ЧПК)» 

Системи числового програмного керування.  

Загальна будова та конструктивні особливості верстатів з ЧПК. 

Алгоритмічне забезпечення верстатів з ЧПК. 

Елементи, вузли та системи верстатів з ЧПК. 

Технічні характеристики і показники верстатів з ЧПК. 

Особливості технологічних процесів оброблення на верстатах з ЧПК. 

Вимоги до технологічності конструкції деталей, оброблюваних на верстатах з ЧПК. 

Розробка маршрутної технології та вибір обладнання для оброблення деталей різних 

груп на верстатах з ЧПК. 

Принципи створення керуючої програми. Основні G- та M-коди. 

Програмування стандартних циклів обробки на верстатах з ЧПК. 

Технологія та програмування циклів оброблення отворів на верстатах з ЧПК. 

Формоутворення елементів контуру деталі при токарному обробленні на верстатах з 

ЧПК. 
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Призначення та коригування режимів різання при токарному обробленні на верстатах з 

ЧПК. 

Типові схеми та стратегії формоутворення поверхонь при фрезерному обробленні на 

верстатах з ЧПК. 

Призначення та коригування режимів різання при фрезерному обробленні на верстатах 

з ЧПК. 

Високошвидкісне оброблення на верстатах з ЧПК. 

Технологічне оснащення для закріплення заготовки при обробленні на верстатах з ЧПК: 

вимоги, особливості конструкції та застосування.  

Різальний інструмент та інструментальне оснащення для оброблення на верстатах з ЧПК. 

Фактори, що впливають на точність оброблення на верстатах з ЧПК. 

Методи дослідження, контролю і забезпечення точності оброблення на верстатах з ЧПК. 

 

Блок 4. «Теорія автоматичного управління технологічними системами» 

Основні поняття, визначення та класифікація систем автоматичного управління. 

Математичні моделі систем та об`єктів автоматичного управління. 

Типові динамічні впливи та характеристики систем і об`єктів. 

Моделювання систем автоматичного управління та об`єктів на персональному 

комп'ютері. 

Типові динамічні елементи систем та об`єктів автоматичного управління. 

Оцінка якості систем та об`єктів автоматичного управління. 

Методи підвищення якості. 

Метод подання систем за допомогою змінних стану. 

Стохастичні процеси в технічних системах. 

Методи управління, що реалізуються в технологічних системах обробки металів 

різанням, у тому числі за допомогою САП на верстатах з ЧПК. 

1.2. Порядок проведення фахового іспиту 

Фаховий іспит проводиться у вигляді письмової роботи. Кожен білет містить чотири 

теоретичні запитання. Для випробування передбачено 30 екзаменаційних білетів, 

сформованих з наведеного вище переліку тем.  

Тривалість виконання фахового іспиту становить 3 академічні години (135 хвилин) без 

перерви. Після написання роботи атестаційна комісія перевіряє її та виставляє оцінку згідно з 

критеріями оцінювання. 

Методика проведення фахового іспиту наступна. Члени атестаційної комісії інформують 

вступників про порядок проведення та оформлення робіт з фахового іспиту видають 

вступникам екзаменаційні білети з відповідними варіантами та заздалегідь роздруковані 

підписані листи для написання робіт. Надалі в ці листи вступники записують письмові 

відповіді на питання екзаменаційного білету і наприкінці зазначають дату та ставлять 

особистий підпис. 

На організаційну частину фахового іспиту (пояснення по проведенню, оформленню і 

критеріям оцінювання іспиту, видачі білетів і листів для написання роботи) відводиться 10 

хвилин від усього часу фахового іспиту, на відповіді на кожне з чотирьох питань 

екзаменаційного білету вступнику надається по 30 хвилин і на заключну частину (збір білетів 

і письмових робіт у вступників членами конкурсної комісії) – 5 хвилин. 
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Після закінчення етапу написання фахового іспиту, проводиться перевірка відповідей та 

їх оцінювання всіма членами комісії. Члени атестаційної комісії приймають спільне рішення 

щодо виставлення оцінки на відповідь до кожного з питань екзаменаційного білету. Ці оцінки 

виставляються на аркуші з відповідями вступника. 

Підведення підсумку фахового іспиту здійснюється шляхом занесення балів в 

екзаменаційну відомість. Ознайомлення вступника з результатами іспиту проводиться згідно 

з правилами прийому в університет. 

1.3. Допоміжні матеріали для складання фахового іспиту 

Під час складання фахового іспиту заборонено використання допоміжної літератури та 

інших допоміжних матеріалів та засобів. 

1.4. Критерії оцінювання фахового іспиту 

На фаховому іспиті вступники виконують письмову контрольну роботу. Кожний 

екзаменаційний білет містить чотири теоретичні питання. Усі чотири завдання рівнозначні. В 

залежності від повноти і правильності відповіді на питання кожне з чотирьох теоретичних 

питань фахового іспиту оцінюється в діапазоні від 0 до 25 балів за такою системою: 

23…25 балів за 91…100 % правильної відповіді 

20…22 балів за 81…90 % правильної відповіді 

17…19 балів за 71…80 % правильної відповіді 

14…16 балів за 61…70 % правильної відповіді 

11…13 балів за 51…60 % правильної відповіді 

9…10 балів за 41…50 % правильної відповіді 

7…8 балів за 31…40 % правильної відповіді 

5…6 балів за 21…30 % правильної відповіді 

3…4 балів за 11…20 % правильної відповіді 

1…2 балів за 5…10 % правильної відповіді 

0…1 балів за 0…5 % правильної відповіді 

Правильною відповіддю в даному контексті вважається повне і адекватне висвітлення 

питання згідно з Програмою фахового іспиту. 

У відповідях на теоретичні завданнях екзаменаційного білета оцінюють: 

- повноту розкриття питання; 

- уміння чітко формулювати визначення понять/термінів та пояснювати їх; 

- здатність аргументувати відповідь; 

- аналітичні міркування, порівняння, формулювання висновків; 

- наявність помилок або неточностей у відповідях, їх кількість та критичність 

стосовно конкретного питання; 

- акуратність оформлення письмової роботи. 

Загальна оцінка за фаховий іспит обчислюється як арифметична сума балів за всі чотири 

відповіді на запитання екзаменаційного білету. Таким чином, за результатами фахового іспиту 

вступник може набрати від 0 до 100 балів. 
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З метою обчислення конкурсного балу вступника результат фахового іспиту 

перераховується з шкали від 0 до 100 балів до шкали, визначеної Порядком прийому на 

навчання для здобуття вищої освіти (100…200 балів) згідно з Таблицею відповідності: 

 
Вступники, результати фахового іспиту яких за 100-бальною шкалою складають від 0 до 

59 балів, отримують оцінку "незадовільно" і не допускаються до участі в наступних вступних 

випробуваннях (за наявності) і в конкурсному відборі. Перескладання фахового іспиту не 

допускається. 
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1.5. Приклад типового завдання фахового іспиту 

 

НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ УКРАЇНИ 

«КИЇВСЬКИЙ ПОЛІТЕХНІЧНИЙ ІНСТИТУТ ІМЕНІ ІГОРЯ СІКОРСЬКОГО» 

 

Спеціальність        G9 Прикладна механіка 

Освітня програма       Технології машинобудування 
 

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 1 

фахового іспиту 

для вступу на освітньо-професійну програму підготовки магістра 

 

1. Визначити основний час врізного шліфування зовнішньої поверхні шийки валу за 

таких режимів різання: частота обертання валу п=100 об/хв; радіальна подача Sрад=0,005 

мм/об. дет; припуск на діаметр hд=0,1 мм; час на виходжування tвих.=0,05 хв. 

2. Для фрезерування площини деталі шириною b =80мм та довжиною =l 200мм, 

заготовка  якого виготовлена з сірого чавуну СЧ20 (НВ2000) використовується торцева фреза 

Ø100мм, яка має 5 різальних зубців. Частота обертання шпинделя n =500об/хв., подача на 

зубець фрези zS =0,16мм/зуб, головна складова сили різання zP =1850Н. Визначити: швидкість 

різання V ,  хвилинну подачу оброблення хвS  та потужність різання 
pN . 

3. Використовуючи стандартні цикли G81 та G70, привести фрагмент управляючої 

програми для свердління 6 отворів, рівномірно розташованих по колу з радіусом 50мм і 

центром в точці X1.25 Y-0.75. 

4. Зайти передатну функцію динамічної системи супорту металорізального верстату, 

схема якої зображена на рисунку, і визначити частоту ω0 власних коливань і коефіцієнт ξ 

затухання коливань. Вихідні дані: с=4·106 Н/м; m=5кг; λ=1000 кг/с. 

                               c 
 F (вхід) 
                 m 

                                   
 

             y (вихід)  
 

Затверджено на засіданні кафедри технології  

машинобудування 

протокол № 13 від 22 квітня 2026 р. 

 

Завідувач кафедри ТМ    Олександр ОХРІМЕНКО 
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2. ПРИКІНЦЕВІ ПОЛОЖЕННЯ 

1. Особи, які без поважних причин не з'явилися на вступні фахові іспити у визначений 

розкладом час, а також особи, знання яких було оцінено балами нижче встановленого цією 

Програмою рівня, до участі в наступних вступних іспитах і в конкурсному відборі не 

допускаються. 

2. У випадках, передбачених Порядком прийому, випробування можуть проводиться в 

дистанційній формі з використанням технологій дистанційного навчання «Google» та сервісу 

відеотелефонного зв'язку «GoogleMeet» із обов’язковою відеофіксацією процесу проведення 

фахового іспиту. 

 

СПИСОК РЕКОМЕНДОВАНОЇ ЛІТЕРАТУРИ 

Рекомендована література до блоку 1.  

1. Добрянський, С. С. Технологічні основи машинобудування: підручник для студентів 

спеціальностей 131 «Прикладна механіка», 133 «Галузеве машинобудування» / С. С. 

Добрянський, Ю. М. Малафєєв ; КПІ ім. Ігоря Сікорського. – Київ : КПІ ім. Ігоря 

Сікорського, 2020. – 379 с. https://ela.kpi.ua/handle/123456789/32136?mode=full 

2. Мельничук П.П. Технологія машинобудування. / П.П. Мельничук, А.І. Боровик, П.А. 

Лінчевський, Ю.В. Петраков. – Житомир: ЖДТУ, 2005. – 882 с. 

3. Бондаренко С.Г. Основи технології машинобудування : навч. посібник для студ. вищих 

техн. навч. закладів / С.Г. Бондаренко. – Львів : Магнолія, 2007. – 567 с. 
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